SCHEDA TECNICA
ISTRUZIONI GENERALI
Consigliamo di non effettuare la ri-roccatura del filato.

Vi preghiamo prendere nota che la misura del telo smacchinato può variare in base alla dimensione della frontura, delle registrazioni, della partita di produzione e dei successivi eventuali trattamenti.

Il titolo metrico indicato ha una tolleranza variabile a seconda della tipologia del filato.

Per le fantasie “standard” è da ritenere accettabile una variazione del +/- 6% del titolo nominale. Le ciniglie, i fili speciali quali fettucce e i filati cosiddetti “tagliati” hanno una tolleranza ammessa pari a +/- 10% del titolo nominale.

Il peso indicato per m2 è riferito al telo rasato ed è un dato puramente indicativo, in quanto può variare a seconda del tipo di macchina, della finezza e delle gradazioni utilizzate.
Al fine di garantire la migliore uniformità, è tassativo smacchinare il filato a 3 o più guidafili.
Uno scarto tecnico di lavorazione del 5-6%, per la natura e le speciali caratteristiche dei filati fantasia, è da considerarsi nella norma e accettato
Eventuali reclami devono essere comunicati immediatamente sospendendo le lavorazioni, non si accettano reclami su filato smacchinato oltre i primi 5 kg lavorati.
CONSIGLI PER IL TRATTAMENTO INDUSTRIALE DEI FILI MOHAIR
Per ottenere i migliori risultati è consigliabile trattare i capi realizzati con questi preziosi filati di mohair in acqua.

I capi da trattare devono essere lavorati su macchine da maglieria con punti molto aperti, in modo da lasciare alla fibra la possibilità di uscire dalle maglie e ottenere così la massima morbidezza e leggerezza dei capi.

Suggeriamo di effettuare il trattamento in acqua caricando l'80% della capacità, per circa 6/10 minuti a 40/60 gradi C° aggiungendo circa 5/8 g./lt di ammorbidente siliconico e 1 g/lt di acido acetico. Asciugare in tumbler per estrarre la fibra per circa 6/10 minuti a 35 C° circa, prestando attenzione di non infeltrire i capi.

Si raccomanda sempre di effettuare prove di lavaggio, trattamento e stiro su capi pilota per verificare i valori di rientro e garantire la conformità delle taglie.

Per maglieria rigata con bianco o tinte forti contrastanti lavare a secco con il solvente indicato.
Nel trattamento in acqua dei capi una perdita di fibra del 3 - 8 % è da considerarsi fisiologica. La composizione finale dei capi trattati potrà essere quindi differente da quella indicata per il filato e dovrà essere testata a vostra cura mediante analisi di laboratorio.
Ilaria Manifattura Lane ha aderito al progetto di difesa dell'ambiente del programma DETOX di Greenpeace.
Nel nostro processo produttivo non sono impiegati coloranti azoici suscettibili di rilasciare, per scissione riduttiva, ammine aromatiche vietate dalle principali regolamenti internazionali.

ILARIA Manifattura Lane opera nel pieno rispetto degli obblighi previsti dal regolamento (CE) n°1907/2006 relativo alle sostanze chimiche denominato REACH.
GENERAL INSTRUCTION
We recommend not to re-spool the yarn. 

Please do note that the knitted panel measure could vary depending on: Knitting machine tuning, production lot and subsequent possible treatments. 

The Metric Count can slightly vary depending on the yarn. For standard fancy yarns it is reasonable to have a +/- 6% variation to the nominal count. Special yarns such as chenille, tape and ribbon cut yarns could vary up to 10% +/-. 

This can be considered as a characteristic of the yarn that could be avoided or highly reduced by using multiple thread-guides.

A minimal twist is to be considered normal due to the particular construction of certain qualities.

The weight/m2 suggested in our technical sheets is to be considered only as indicative, it can change depending on the machine, the thickness intended for the target garment and the adjustments applied. 
We strongly recommend to knit the qualities with 3 or more thread guides.
 The technical waste in knitting on fancy yarns is between 5% and 6% due to the particular characteristics of fancy yarns production.

Complaints must be immediately filled to our sale department, production must be stopped as soon as possible. 
It will not be accepted a complaint on more then 5 kgs of knitted panels. 
MOHAIR BASED YARNS INDUSTRIAL TREATMENTS 
We recommend to wet finish the panels in order to keep unchanged the softness and the appearance, especially to massively express the long hair look.

The water treatment ensures the dimensional stability of all the symbols expressed in the data sheet.

Garments must be produced on knitting machines with open stitches once the intended look has to maximize softness, hairiness and lightness.

We suggest to proceed with following washing instructions: Load the tumbler with 80% water, keep for 6/10 minutes temperature at 40 to 60 °C adding about 10 g./l. of siliconic softener and 1 g/l of acetic acid. Dry the garments in the tumbler for 6/10 minutes at 30/35 °C with continuous check to avoid possible felting effect. 

It is recommended, however, to carry out washing and ironing tests for the proto garments to ensure compliance of the sizes and intended look prior of the production.

Panels with white or bright stripes of colors are suggested to be dry cleaned just with indicated specific solvents.

It is possible to have a 3% to 8% wastage in the garment treatment therefore final garment composition could be different to the one of the yarn prior knitting and finishing. It is advisable to test composition through Laboratory test. 

MINIMUM QUANTITIES
We do not require a minimum purchase for our "Stock Service" yarns (as also clearly indicated on Colour Cards and The General Collection Card), in all other quantities we suggest the optimal kettle size.

In the case of: Quantities below the minimum kettle size, solid color unevenness, Lab-Dips, production time and costs will be communicated by our office as soon as possible.

Ilaria Manifattura Lane is a proud supporter and complies with Greenpeace Detox project.
Amines are not released (by reductive cleavage) since no azo dye-stuff is used in our production processes (as prohibited by the most common international regulations)

We declare that this company operates in the full respect of REACH’s obligations related to the chemical substances (CE) N.1907/2006.
SIMBOLOGIA INTERNAZIONALE DI MANUTENZIONE





Capi uniti






Capi rigati








             Light colours
              Medium colours
    Dark colours








         Degrade   Staining         Degrade   Staining           Degrade   Staining

Washing in water 40°


UNI EN ISO 105-C06 
                3/4           3                  3/4            3
      3/4             3

Dry cleaning


UNI EN ISO 150 105-001
                3/4           3                 3/4            3                        3/4             3            

Wet rubbing


UNI EN ISO 150 105-X12

3
                 3                                          3

Dry rubbing


UNI EN ISO 180 105-X12
                 3/4                              3                                          3

Light



UNI EN ISO 150 105-B02

3            
                 3                                          3

I dati riportati sulla presente scheda sono puramente indicativi. 

In caso di inserimento in produzione si raccomanda di richiedere la relativa scheda tecnica per avere i dati completi.
In case of further required information we suggest to refer to our technical sheets .
Above technical information are purely indicative.
